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PROGRAMA DE EFICIENCIA
ENERGETICA DA REUNION

Os 4 pilares:
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EFICIENCIA
ENERGETICA
@ OBJETIVO

Identificar melhorias no
sistema energético da
planta industrial e elencar
as oportunidades com os
melhores retornos
financeiros.

1. EFICIENCIA DO CICLO TERMODINAMICO

v

2. EFICIENCIA TERMICA DE PROCESSO

A\ 4

3. EFICIENCIA ELETRICA

\ 4

\ 4

4. COMPLEMENTAGAO DE COMBUSTIVEIS

PROGRAMA DE EFICIENCIA
ENERGETICA DA REUNION

Metodologia de trabalho

= Metodologia Lape:

+ Levantar as informacgdes

+ Analisar os dados e sugerir melhorias
o —60 a 75 dias

« Prever investimentos em nivel FEL 2

+ Elencar as oportunidades com o melhores retornos financeiros
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» Eficiéncia do ciclo termodinamico - 1° Pilar

1)Levantamento
* Caracterizacao do combustivel, ASME PTC 4.1;
* Curvas e performance dos turbo geradores.
Analise e sugestdes

* Mapeamento das melhorias;

* Impacto na economia de biomassa e no aumento da
exportagao.

Principais indicadores

* kg vapor / kg bagaco e eficiéncia da caldeira;
* kg vapor / kW e rendimento termodinamico do turbo
gerador.

= Eficiéncia térmica de processo - 2° Pilar

1)Levantamento

« Caracteristicas dos equipamentos existentes;
* Planejamento industrial e balangos — AS [S;
* Avaliagao dos sistemas de instrumentagéo e controle.

Andlise e sugestoes

* Mapeamento das melhorias;
* Impacto na redugéo da demanda térmica.

Principais indicadores
* kg vapor/ t cana
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= Eficiéncia Elétrica de processo - 3° Pilar

1)Levantamento

* 50 maiores bombeamentos;
* Tipo de motor;
 Historico de corrente.

Analise e sugestdes

» Analise de ociosidade (Superior a 20%)

+ Mapeamento das melhorias e impacto na reducao de
perdas nos sistemas motrizes.

Principais indicadores

* Poténcia consumida/ Instalada
* Poténcia especifica de poténcia: kW / tc

= Complementacao de combustiveis - 4° Pilar

1)Levantamento

+ Caracteristicas e disponibilidade dos residuos:
© Vinhaga e torta de filtro;
© Palha.

Andlise e sugestoes

* Potencial de producgéao de biogas;
* Potencial de uso de palha na caldeira;
* Impacto na redugao de consumo de bagaco.

Principais indicadores
* Incremento de poténcia exportada / tonelada de cana
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= Resultados
Avaliacao tipica dos 4 pilares

Nivel de
n° Pilar Area Descrigdo investimento :;::::

CAPEX
1 Ciclo termodinamico Caldeira Otimizagdo de combustao Médio |9
2 Ciclo termodinamico Caldeira Monitoramento de condutiidade e purgas otimizadas Médio Q
3 Ciclo termodinamico Caldeira Regeneracao de agua desmi Médio p
4 Ciclo termodinamico |Caldeira / Turbogeradof Implantacao de ciclo regenerativo Alto o
5 Processo Geral Isolamento témico Médio
6 Processo Geral Automac 3o e controle de processos Médio e
7 Processo Tratamento do caldo Aquecedor com fiash Médio 1®
8 Processo Tratamento do caldo Regeneracao de caldo Médio @)
9 Processo Tratamento do caldo Uso de vapor vegeral 2 e 3 no aquecimento Médio o
10 Processo Evaporacao Recuperag o de condensado e fiash Baixo o
11 Processo Fabrica de aclcar Uso de vapor vegeral 2 na fabrnca de agucar Médio o
12 Processo Destilana Instalacdo de destilana a vacuo Alto |
13 Elétrica Geral Instalac do de inversores de frequéncia Baixo lo
14 Elétrica Geral Troca de motores para alto rendimento Médio o
15 Elétrica Geral Troca por motores menores (Diminui¢do do fator de poténcia) Médio o
16 Combustivel altemativo Biogas Implantac 3o de biodigestor Alto ’
17 Combustivel altemativo Paha Instalac 2o de sistema de limpeza a seco Alto Q

Legenda (payback)
Menos que 2 anos @
De 2a5 anos O
Mais que 5 anos @

ESTUDO DE CASO

Apresentacao

Descricdo
ESTUDO DE CASO + Condicao existente: Usina alcooleira
com capacidade para 800m3/d de
Implantagdo de uma etanol hidratado;
fabrica de agticar na o ’
Jalles Machado — » Ampliacdo de moagem de 1,8
Unidade Otavio Lage MMtc/safra para 2,2 MMtc/safra;
» Implantacdo de uma fabrica de
acUcar para 12.000 scs/d.
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Dados de entrada e premissas:

¢

} "A Matéria-prima
, O Capacidade para 2,2 MM tc/safra;

Moagem horaria efetiva: 470 tc/h;
ART média; 14,67%;
Fibra média: 12,3%.

s\

Producao

Acucar: 9.679,2 scs/dia (efetivo);
Etanol hidratado: 651,0 m?¥/d (efetivo);
Mix: 42% Acucar.

UTE

Caldeira de 65 bar;
03 Turbogeradores:
01 de contrapresséo;
01 de condensacao;
«01 maquina mista.

Solucdes adotadas para o sistema térmico:

Regeneracao
Rearranjo e ampliacéo
do sistema existente.
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Demais melhorias

Recuperacéo de flash e de condensado;
Alto nivel de automacao;

Isolamento térmico;

Motores de alto rendimento.

Sistema de vapor
Aquecimento: VG3, VG2 e VG1,
Fabrica de agucar: VG2.

-—[ RESULTADO

Consumo especifico de
vapor: 320 a 340 kgv/tc

ESCRITORIO DE SANTANA DE PARNAIBA
RUA BOA VISTA, 236 — JARDIM SANTA MARTA
SANTANA DE PARNAIBA — SP — BRASIL

CEP: 06529-175

FONE: +55 (11) 4156-6688
COMERCIAL@REUNION.ENG.BR

REUNION.ENG.BR

ESCRITORIO DE RIBEIRAO PRETO

AV. SENADOR CESAR VERGUEIRO, 1105 — SALA 25
JARDIM IRAJA

RIBEIRAO PRETO - SP — BRASIL

CEP: 14020-500

FONE: +55 (16) 3623-5384

E-MAIL: JLSCAFF@REUNION.ENG.BR
COMERCIAL@REUNION.ENG.BR

\IZ REUNION

ENGENHARIA



=~ REUNION

ENGENHARIA




